Ubersichtstabellen
zur Produktauswahl

fur lhre elektro-chemischen Probleme
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ELECTROLUBE

THE SOLUTIONS PEOPLE
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g Ultraschall Ja Ja 'S & ¢ Ja Ja Ja Ja
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2 | Druck-Spulmaschine / In-Line- . . . .
§ Reinigung Nein Nein Nein Ja 'S S & ¢ Ja Nein
§ Druckumfluten im Tauchbad Ja Ja Ja 2.8, 6.4 Ja Ja Ja
©
= | Sieb- und Schablonenreiniger Nein Nein Nein Ja Ja .8 .6 6 ¢ Nein
Sch Fett d isch .
o | stoffe) @ (und organische *h *k Tk *h *h Nein pove
5
E »No-clean“-Flussmittel Nein * 'S 8 6 ¢ * % V'S @ ¢ Nein Nein
e R S .
g Egj::?lttel / ionische Kontamina e Tk Sk hk Ak k e k Nein
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§ | Nicht ausgehartete Pasten * * * % * 'S @ ¢ 'S % & ¢ Nein
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Nicht ausgehartete Kleber Nein Nein Nein Nein * % 2. 8.8 8 4 Nein
o Far empfmd_hche Nein Ja Ja Ja Ja Ja Nein
5 Metalle geeignet
E Spilbarkeit *k 2.8.0 8 ¢ * ok k *k * ok k * % * &
Wenig schaumend Nein Nein Nein Ja Ja Ja Nein
* Konzentrate mussen verdinnt werden. Weitere Informationen finden Sie im technischen Datenblatt.
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< | Dichte (g/ml) 0.78 0.78 1.33 0.79 1.33 0.79 0.79 0.79 1.03
5]
E Flammpunkt (°C) 7 0 Keiner* -20 Keiner* 12 -48 >60* >60*
]
% Siedepunkt (°C) >80 >80 36 >80 36 82 36 >173 >100
(=)
% Dampfdruck (kPa) 6 1.5 66.1 11.5 66.1 4.4 5883 0.5 1.45
=
% Verfliichtigungsrate (Ether = 1) 1 16 <1 16 <1 6 1.5 66 >50
>
F | mak (ppm) 300 300 242 300 242 400 500 300 300
Schwere Fette (und organische .
2 | stoffe) (und org *k *k *k AAAk | Kkk | Kk *k *kk Nein
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o
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Flussmittel / ionische Kontamina- . .
ﬁ tionen *hAK | KAk b 8 & ¢ *x *x * & * % Nein Nein
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S | Nicht ausgehartete Pasten * % *x * % * % * % * X * % ) 8.8 ¢ b 8 8 ¢ ¢
%]
Nicht ausgehértete Kleber Nein Nein Nein Nein Nein Nein Nein Nein .88 8 ¢

Verflichtigungsrate: je héher die Zahl, desto geringer die Verflichtigungsrate. * Als nicht brennbar eingestuft.
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Spezielle Eigenschaften & 5 = x FE g o o A w e
Pourpoint (Basisol, °C IP-15) -54 -37 -37 -54 -70 -35 -25 -57 62
Gewichtsverlust durch Verdunstung
in% (IP-183 100°C) 0.9 0.93 0.21 0.30 0.30 0.20 <0.10 0.20 0.30
Tropfpunkt (°C IP-31) >250 250 200 200 200 200 >250 >250 >200
Penetration (Walkpenetration,
Konus, 20°C IP-50) 320 320 320 320 320 320 280 320 330
. o . -35 bis -35 bis -45 bis -55 bis -30 bis -25 bis -40 bis -50 bis
Temperaturbereich (*C) ~40bis +125 | a5 +130 +130 +130 +160 +300 125 +160
Mechanische Schmierung * % *x * kK TRk * kK *h K * Kk 1.8 8 ¢ * Kk
Elektrische Leistung * kK * % * K b .8 8 4 *hk * k% * * * ok k
Feuchtigkeitsbestéandigkeit* * ** * kK * kK * % * kK * * % 2.8 8 6 ¢
Kunststoffvertraglichkeit** Nein * * * Rk * kK * * kK * Kk b 8 8 ¢
UV-Spur Nein Nein Nein Ja Ja Ja Nein Nein Nein
Als Olversion erhaltlich SOA SOB/EML Nein Nein CO70 Nein EOF/DOF Nein Nein

*Basierend auf einem beschleunigten Testverfahren.
*Die Vertraglichkeit kann von den genannten Ergebnissen abweichen — Vor der Verwendung sollte stets ein Test durchgefiihrt werden.
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pezielle Eigenschaften = S5 = 5 5
Farbe (vermischtes System) Schwarz Klar ft:ragr;teln— Dunkelblau | Schwarz | Durchsichtig | Schwarz Schwarz Schwarz
Dichte in ausgehartetem Zustand (g/ml) 1.18 0.95 1.58 1.07 1.1 1.65 1.54 1.60
Viskositét des vermischten Systems 2500 980 3400 2000 1050 30000 2000 4000
(in mPa s bei 23°C)
Mischverhaltnis nach Gewicht (nach 3.6:1 14:1 13.4:1 2.4:1 0.9:1 12.2:1 5.2:1 5.5:1
Volumen) (3.9:1) (19:1) (11.7:1) (2.9:1) (1:1) (8.8:1) (3.9:1) (4:1)
Topfzeit (in Minuten bei 23°C) 20 20 25 20 15 15 40 20
Gelierzeit (in Minuten bei 23°C) 60 40 40 35 20 40 90 50
Aushartezeit (in Stunden bei 23°C / 60°C) 24/4 24/4 24/3 24/5 24/4 24/4 24/3 24/3
Shore-Harte A85 Al12 A40 D57 A80 A90 A75 A85
Warmeleitfahigkeit (W/m.K) 0.25 0.20 0.60 0.25 0.20 1.24 0.45 0.65
e -60 bis ) -70 bis -50 bis -40 bis -50 bis -40 bis -50 bis
Temperaturbereich (°C) +125 -60 bis +100 +120 +125 +120 +125 +130 +120
Héchsttemperatur - kurzfristig (°C) +130 +100 +130 +130 +130 +130 +155 +125
Durchschlagsfestigkeit (kV/mm) 20 18 17.7 25 11 18 18 14
Spezifischer Durchgangswiderstand . " - " - " & "
(@ecm) 10 10 10 10 10 10 10 10
Flammhemmung - - V-0 - - V-0 V-0 V-0
UL94-Zertifizierung Nein Nein Ja Nein Nein Nein Ja Nein
RoHS konform Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja

Fur die genau berechneten Verhéltnisse siehe das technische Datenblatt.
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Spezielle Eigenschaften 5 g o3 sF <
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Klar
Farbe (vermischtes System) Schwarz Grau Schwarz Schwarz Durchsichtig WeiB bernstein- Schwarz
farben
Dichte in ausgehartetem 1.69 2.92 1.88 1.16 1.05 1.1 1.05 147
Zustand (g/ml)
Viskositéat des vermischten
Systems (in mPa s bei 23°C) 9000 15000 3000 500 100 250 12000 3300
Mischverhaltnis nach Gewicht 11:1 20.8:1 13.9:1 3.6:1 41 2.5:1 1:1 3.6:1
(nach Volumen) (5.5:1) (8.2:1) (7:1) (2.8:1) (3.4:1) (2.2:1) (0.8:1) (3.3:1)
Topfzeit (in Minuten bei 23°C) 60 120 60 40 120 20 90 20
Gelierzeit (bei 23°C) 2.5h 3.0h 6.0 h 50 min 4.0h 30 min 4h 22 mins
Aushartezeit (in Stunden bei
23°C /60°C) 24/2 24/4 24/2 24/4 36/8 12/2 48/4 24/4
Warmeleitfahigkeit (W/m.K) 0.91 1.54 1.2 0.28 0.2 0.2 0.2 0.20
Temperaturbereich (°C) -40 bis +120 | -40 bis +130 | -40 bis +150 | -50 bis +150 | -40 bis +120 | -50 bis +130 | -40 bis +120 | -50 bis +150
Hochsttemperatur -
kurzfristig (°C) +140 +150 +170 +245 +140 +150 +140 +170
Durchschlagsfestigkeit (kV/mm) 10 10 10 10 11 12 12 10
Spezifischer 14 15 10 14 14 14 14 12
Durchgangswiderstand (Qecm) e 10 R 10 (e 10 . 10
Shore-Harte D85 D90 D90 D55 D85 D50 D80 D80
Flammhemmung V-0 V-0 V-0 V-0 - - - -
UL94-Zertifizierung Ja Nein Nein Nein Nein Nein Nein Nein
RoHS konform Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja
Fur die genau berechneten Verhéltnisse siehe das technische Datenblatt.
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Spezielle Eigenschaften a8 o
. Dunkelgrau .
Farbe (vermischtes System) Dunkelgrau (Anthrazit) Dunkelgrau Optisch klar
Dichte in ausgehartetem Zustand (g/ml) 14 1.15 1.6 1.04
Vlsk05|tat. def vermischten Systems (in 3500 1800 30000 1800
mPa s bei 23°C)
Mischverhaltnis nach Gewicht (nach o . . i . . .
Volumen) 1:1(1:1) 1:1 (1:1) 1:1 (1:1) 13:1 (12:1)
Topfzeit (in Minuten bei 23°C) 30 4 40 30*
Gelierzeit (in Minuten bei 23°C) 60 8 80 180*
Aushartezeit (in Stunden bei 23°C) 24 4 24 24*
Shore-Harte A50 A40 A50 A20
Warmeleitfahigkeit (W/m.K) 0.6 0.4 0.8 0.2
Temperaturbereich (°C) -50 bis +200 -45 bis +200 -60 bis +200 -60 bis +200
Hoéchsttemperatur - kurzfristig (°C) 225 225 225 250
Durchschlagsfestigkeit (kV/mm) 20 21 20 -
Spezifischer Durchgangswiderstand (Qecm) 10 10™ 10" 10™
Flammhemmung V-0 V-0 V-0 HB
UL94-Zertifizierung Nein Nein Nein Nein
RoHS konform Ja Ja Ja Ja

* Die Aushértezeit hdngt von der Umgebungsfeuchtigkeit ab.
Fur die genau berechneten Verhéltnisse siehe das technische Datenblatt.

S N\ .




D i SS i p at | on HTCX HTCP HTCPX HTS HTSP TCOR ER2220 ER2221 UR5633 $SC2003
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Wirmeleitfahigkeit (W/m.K) 1.35 2.50 3.40 0.90 3.00 1.80 1.54 1.20 1.24 0.80
Dichte (g/ml) 2.61 3.00 310 210 3.00 2.30 2.22 1.88 1.65 1.60
Viskositit (mPa s)** 130,000 | 105,000 | 640,000 | 210,000 | 45,000 | 145,000 | 15,000 | 3,000 | 30,000 | 30,000
ﬁ:fggféelz‘;g% Stunden k. A. k. A. k. A. k. A. k. A. 247 24/4 24/2 24/4 24/1
Temperaturbereich (°C) -50 to -50 to -50 to -50 to -50 to -50 to -40 to -40 to -50 to -60 to
P +130 +130 +130 +200 +200 +230 +130 +150 +125 +200
o e 00 naah 110 | =040% | =1.00% | 1.00% | =0.80% | =080% | N/A N/A N/A N/A N/A
Durchschlagsfestigkeit (kV/mm) 42 42 42 18 18 >8 10 17.7 18 20
fgfczr:')scr‘er Durchgangswiderstand 1x10% | 1x10% | 1x10% | 1x10% | 1x10% | 1x10% | 1x10% | 1x10° | 1x10% | 1x10%

* RTV’s bendtigen zum Aushérten Luftfeuchtigkeit. Erhdhte Temperaturen werden nur dann empfohlen, wenn eine ausreichend hohe relative Luftfeuchtigkeit vorhanden ist.
** Diese Information ist nur als Richtwert zu verstehen.
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WBPS
> ) 3 8
3 s |8 s 5|, | &.:% |.zc 5% 5| 2
. . @ 2 < (2} [0} Clo [CRE ] = = < =
53 53 S8R | Rg | 2y (8.8 88 _|sgw w2  S¥ | 95| %
©5® | 059 | 385 | 85 | 28 |ECLIEESE S| €8 | 5% | EE 2
NEQ NEO | €ExE | 22 s |388 36| 8x7| & X 3= E
= (&) = 20 c = O o > ([T S| el e [)) = 4 c = <
=7} b= h=i) = o T > © ol ® & © © @ 3 c )
Tcl Tcl 28 ¢ ®S €S8 |E58|Ev>|EBE| £= <5 S <
=2 =2 $82 | 98 | 8% |8<5|8%7 |gzg| g@ 39 | 83 kS
= = (5] = = T =
) a z O 3 = < 3% |¥&o| <3 = 5
g = 3] <) o
< o o
Verfligbare Farben Klar SChRVZirZ/ Klar Klar Klar Klar Klar Klar Klar Klar Klar Klar
Viskositat (in mPa s bei 20°C)
(GroBgebinde) 200 200/500 550 200/80 300 260 60-70 | 20-30 90 200 2 2
Flammpunkt (°C) (GroBgebinde) 27 27 27 None =7 -7 =7 -7 27 >90 7 >90
Feststoffgehalt (%) (GroBgebinde) 37 47 /60 50 35 35 36 22 15 37 100 2 2
Durchschlagsfestigkeit (kV/mm) 90 90 80 50 45 45 60 27 90 90
Oberflachenwiderstand () 1x10%™ 1x10%™ 1x10%® | 5x10" | 1x 10" 1x 10" 1x10"® | 7x10™ | 1x10% | 2x 10"
. -70 to -50 to -60 to -55 to -55 to -65 to -50 to -50 to
T turb h (°C - -
emperaturbereich (°C) +200 70t0+200 | “op 125 +130 65 to +125 +130 4135 125 125
Beriihrungstrocken nach
(in Minuten bei 20°C) 50-55 50-55 10-15 25-35 10-15 15-20 10 - 5 5
Aushartezeit(in Stunden bei 2@20°C& | 2@20°C &
20°C) 2@90°C* | 2@90°C* 24 24 24 24 24 - 24 24
Lésungsmittelbestandigkeit * ok k b 8.8 ¢ * K b 8.6 SNl & ¢ * % * Kk 1 8. 8. 6.4 ¢ ¢ * %
Feuchtigkeitsbestandigkeit * kK * Rk .8 8 SRR o ¢ * kK * &k * & b 8 8 S0 & & SNIb & & ¢
Bestandigkeit gegen Khk | kk  kkk ko kkk *ode K Thk  Rkk hk ok
Schimmelbildung
Verdiinner DCT DCT DCT W ol UAT DCT FTH - k. A. N/A
asser
UV-Marker Ja Nein Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja
MIL-I- IPC-
Zulassungen UL746C IEC61086 IPC-CC- 830, UL746 CC-
46058C
830
*Das SCC3-Sortiment kann auch bei Raumtemperatur aushérten — allerdings ist dann die Lésungsmittelbesténdigkeit geringer.
**Weitere Informationen entnehmen Sie bitte dem technischen Datenblatt
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Alle Informationen sind mit bestem Gewissen
angegeben, werden aber nicht garantiert.
Die Eigenschaften sind Richtlinien und sollten
nicht daran festgemacht werden.
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Hauptsitz / Produktion in China

Building No2, Mauhwa Industrial Park,
Caida 3rd Street, Caiyuan Industrial Zone,
Nancai Township, Shunyi District

Beijing, 101300

Peoples Republic of China

T +86 (10) 89475123
F +86 (10) 89475123
E info@electrolube.co.uk

www.electrolube.com

ELECTROLUBE

THE SOLUTIONS PEOPLE

Siége social / Fabrication
au Royaume-Uni

Ashby Park
Coalfield Way
Ashby de la Zouch
Leicestershire
LE65 1JR

United Kingdom

T +44 (0)1530 419600
F +44 (0)1530 416640
E info@electrolube.co.uk

www.electrolube.com

Eine Sparte von H K Wentworth Limited
Eingetragener Sitz siehe oben
Eingetragen in England unter Nr. 368850




